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(57) Abstract 

Paper machine screen as composite fabric, comprised of an upper 
or formation fabric and of a lower or wear fabric with at least three longit- 
udinal yarn layers (I, 2, 3) and at least two transversal yarn layers (4, 5). 
Such paper machine screens are not appropriate for the fabrication of fine 
papers due to the insufficient quality of the surface situated on the paper 
side and resulting in markings of all kinds in the paper. To remedy such a 
disadvantage, the screen is so formed that at least half of all the outer lon- 
gitudinal bands of the upper fabric (paper side) of the screen are com- 
prised of two longitudinal yarn layers (1, 2) and that the first longitudinal 
yarn layer (I) is woven with the first transversal yarn layer (4), the third 
longitudinal yarn layer (3) is woven with the second transversal yarn layer 
(5) and at least portions of the second longitudinal yarn layer (2) are wov- 
en with both transversal yarn layers (4, 5). 

(57) Zusammenfassung 
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Papiermaschinen-Sieb als Verbundgewebe, bestehend aus einem 
Ober- oder Formiergewebe und einem Unter-oder Verschleissgewebe mit 
wenigstens drei Langsfadensatzen (1, 2, 3) sowie aus wenigstens zwei 
Ouerfadensatzen (4, 5). Derartige Papiermaschinen-Siebe eignen sich auf- , 
-rund der mangelhaften Beschaffenheit der papierseitigen Oberflache, die zu Markierungen alter Art lm Papier fuhrt, 
nicht zur Herstellung von Feinpapieren. Zur Beseitigung dieses Nachteils wird das Sieb so ausgebildet, dass ; wenigstens die 
Hfllfte aller aussen liegenden Langskropfungen des Obergewebes (Papierseite) des Siebes aus zwei Langsfadensatzen (1, 2) 
gebildet sind und dass der erste Langsfadensatz (1) mit dem ersten Querfadensatz (4), der dntte Langsfadensatz (3) mit 
dem zweiten Querfadensatz (5) und wenigstens Teile des zweiten Langsfadensatzes (2) mit be!den Querfadensatzen (4, 5) 
verwoben sind. 
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Papiermaschinen-Sieb 



Die Erfindung betrifft ein Pa p i erma s ch i n en - S i eb als 
Verbundgewebe, bestehend aus einem Ober- oder Formierge- 
webe und einem Unter- oder Verschl ei Bgewebe m1t wenigstens 
drei Langsfadensatzen sowie aus wenigstens zwei Querfaden- 

satzen. 

Bisher bekanntgewordene Verbundgewebe als Pa p i erma sen i nen - 
Siebe konnten bis heute zur Herstellung von Feinpapieren 
aufgrund der mangelhaften Beschaf f enhei t der papi ersei ti gen 
Oberflache, die zu Markierungen aller Art 1m Papier fuhrt, 
nicht erfolgreich eingesetzt werden. In diesem Zusammen- 
hang s i nd Langsma rk i erungen , Qu erma rk i e ru ng en und Diagonal- 
markierungen bekanntgeworden , die so stark sind, daB die 
Siebe in den meisten Fallen aus der Pa p i erma sc h i n e heraus- 
15 geschnitten werden muBten. 

In der DE-OS 29 17649 ist ei n Formi ers i eb fur Papier- 
. maschinen beschrieben, bestehend aus einem ersten Satz 
Kettfaden und einem ersten Satz SchuBfSden, die mit- 
20 einander zu einem ersten kompletten Gewebe zusammen- 

gewebt sind, und aus einem zweiten Satz Kettfaden sowie 
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einem zweiten Satz SchuBfaden, die miteinander zu einem 
zweiten kompletten Gewebe verwoben sind. Das genannte 
5 erste Gewebe sowie das zweite Gewebe sollen dabei durch 
besondere, zwischen den Geweben gelegene BindeschuB- 
faden zusammengebunden werden, die mit Faden aus den 
genannten ersten und zweiten Kettfadensa tzen einbinden. 
Das dort angestrebte Ziel, die B i ndeschuBf aden ziemlich 
10 gerade im Gewebekbrper verlaufen zu lassen, wobei sie 
von Kettfaden des oberen und des unteren Gewebes um- 
schlungen werden, wodurch die Bindepunkte im Gewebe- 
korper und nicht an dessen AuBenfaden liegen sollen 
und deshalb die Ebenheit der Papierseite nicht beein- 
15 flussen, wi rd bei diesem bekannten Sieb jedoch nicht 
erreicht. Die B i ndeschuBf aden verlaufen nicht gerade, 
sondern sind stark gekrbpft und bilden auf der Papier- 
seite des Siebes mit den SchuBfaden des Obergewebes 
regelmaiiig angeordnete Do p p e 1 k rb p fu n g en , die in die 
2Q Oberflache Vertiefungen h i n e i n z i eh en , welche sogar 

noch benachbarte Krbpfungen umfassen. Dadurch werden 
aber die eingangs genannten Nachteile, namlich die 
starken Ma rk i e rung en , die flir viele Papiersorten, 
insbesondere fur Feinpapiere, untragbar sind, nicht 
2 -beseitigt. 

Ourch die US-PS 3 127 308 ist nun zwar ein Formiersieb 
b ekann tgeworden , das eine feinmaschige Seite nach der 
Papierbahn und eine grobmaschige Seite als VerschleiB- 
seite hat, die in Form von kompletten Geweben vorliegt, 
welche mit besonderen B indekettf aden zusammenb i nden , 
jedoch werden bei dieser bekannten Konstruktion keine 
Angaben uber die Verteilung der B i ndungspunk te und 
deren EinfluB auf die Papierseite des Siebes gemacht, 
35 so dafl davon auszugehen ist, daB auch bei diesem be- 
kannten Sieb der wel 1 en f b rmi g e Verlauf der Kettfaden 
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auf der Papierseite zu den genannten nachteiligen Markie- 
rungen fiihren wird. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, das 
Papiermaschinen-Sieb der eingangs genannten Art, das vor- 
zugsweise zur Herstellung von Feinpapieren Verwendung 
finden soil, so auszubilden, daB das Ma rk i eru ng s prob 1 em 
endgultig beseitigt wird. 

Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemaB dadurch gelbst, daB 
wenigstens die Halfte aller auBen liegenden Langskrbpf ungen 
des Obergewebes (Papierseite) des Siebes aus Langsfaden- 
satzen 1 und 2 gebildet sind, und daB der erste Langs- 
fadensatz 1 mit dem ersten Qu e rf a den sa tz 4, der dritte 
Langsfadensatz 3 mit dem zweiten Qu erf a den sa tz 2 und 
wenigstens Teile des zweiten La ng s f a den sa tz e s 2 mit 
beiden Querfadensatzen 4 und 5 verwoben sind. 

* 

Somit werden beim e rf i n du ng sg ema Ben Sieb mbgllchst viele 
aber wenigstens die Halfte aller auBen liegenden 
Krbpfungen der Langsfaden des Obergewebes und damit der 
Papierseite doppelt gewoben. Dadurch werden wenigstens 
die Halfte aller Krbpfungen des Obergewebes und nicht 
nur einzelne in gleicher Weise gestbrt. 

Das erf i ndungsgemaBe Papiermaschinen-Sieb bildet somit 
ein Verbundgewebe mit Doppel krbpfungen . GemaB einer vor- 
teilhaften Ausges ta 1 tung der Erfindung sind alle auBen 
liegenden Lang skrbpf ungen des Obergewebes aus dem ersten 
und dem zweiten Langsfadensatz gebildet. Ferner ist die 
vorteilhafte Mbglichkeit gegeben, alle Faden des zweiten 
Querfadensatzes mit Faden des zweiten Langsf adensa tzes 
zu verweben. Die Gesamtheit der Bindekrafte wird auf em 
Maximum von Bindepunkten verteilt, die Belastung des . 
einzelnen Bindepunktes dadurch auf ein Minimum reduziert. 
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5 Die Krdpfungsvertei 1 ung des Obergewebes und/odef. des 
Untergewebes kann einer Lei nenb i ndung entsprechen, und 
in das Untergewebe kbnnen, gemaB einer weiteren Ausge- 
staltung der Erfindung, zusatzlich Querfaden eingewoben 
sein, die nach auBen wenigstens drei Langsfaden uber- 
10 spannen. Diese zusatzlich eingewobenen Querfaden kbnnen 
aus einem h och v er s ch 1 e i 0 f es t en Material bestehen. 

Des weiteren hat sich bewahrt, wenigstens einen Teil 
des zweiten Langsf adensa tzes aus einem Material hoher 
15 Dehnung herzustellen und den Durchmes ser der Faden des 
zweiten Lang s fa densa tzes hdchstens 3/4 des Durchmessers 
der Faden des ersten La'ngs f adensa tzes auszulegen. 

Ferner kann das Untergewebe auch in Ba ta v i a -B i n dun g gewoben 
20 s e i n . 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung 
da rges tel 1 ten Au s f iih ru ng s b e i s p i e 1 en naher erlautert. In 
der Zeichnung zeigt: 

25 

Fig. 1 und la Draufsicht und Langsschni t tan s ich t eines 

erf i ndungsgema'Ben Verbundgewebes aus einem 
feinen Formi ergewebe in L e i n en b i n du ng und 
einem groben Verschl ei Bgewebe in Leinen- 
30 b i ndung , 

Fig. 2 und 2a in Draufsicht und Schn i t ta n s i ch t ein er- 

f indungsgemaBes Verbundgewebe mit einem 
Verschl ei Bgewebe , in'dem eine Gruppe Quer- 
35 faden aus hoch ver sch 1 e i Qf es tern Material 

eingebunden wurde, 
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5 Fig. 3 und 3a eine Oraufsicht des erf indungsgemaBen 

Verbundgewebes in zwei versch i edenen Gewebe- 
Feinheiten.wobel die Kropfungen x des Formier- 
gewebes und die Kropfungen y des VerschleiB- 
gewebes Ooppel kropfungen sind und 
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Fig 4 und 4a eine Draufsicht des erf i n du ng sg ema Ben Ver- 
bundgewebes in zwei yerschiedenen Gewebe-Feinhei ten 
mit unterschiedl ichen Bindungen, wobei das 
VerschleiBgewebe. in Ba ta via-B i'ndung gewoben 
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Die Fig. 1 und la zeigen ein V e rbu n dg eweb e , das aus einem 
feinen Formi ergewebe in Leinenbindung und einem groben 
VerschleiBgewebe ebenfalls in Leinenbindung besteht. Die 
ersten und zweiten Kett- oder La ng sf a den sa tze 1 und 2 
sind mit dem ersten SchuB- oder Querf adensatz 4 zu einer 
sogenannten einfachen Bindung verwebt, bei der alle nach 
auBen geformten Langskrbpfungen aus einem Kettfaden 1 
25 und einem Kettfaden 2 gebildet sind, wodurch der durch 

sie ausgeubte Oru.ck auf die von ihnen uberspannten SchuB- 
faden an alien Stellen gleich ist.Es g1bt also keine 
Kropfungen, die einer erhbhten Spannung ausgesetzt sind, 
und somit keine Vertiefungen im Formi ergewebe , die 
Markierungen im Papier verursachen konnten. Die Verbindung 
des Obergewebes und des Untergewebes wird durch die Faden- 
paare 7 und 8 hergestellt, die a b wech s e 1 n d i m Unterge- 
webe abbinden. Die Faden 9 sind nicht mit dem Unterge- 
webe verwebt, konnten aber jederzeit durch Fadenpaare 
35 7 und 8 ersetzt werden . 
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Die Fig. 2 und 2a zeigen eine bevorzugte Konstruktion 
eines Verschl eiBgewebes , dem eine Gruppe Querfaden 6 
aus hochverschl eiBfestem Material eingebunden wurde. 
Diese VerschleiBfaden 6 bilden lange, nach auBen drei 
Langs- oder Kettfaden uberspannende Krbpfungen und 
verbessern so die SchuBlSuf ereigenschaf ten des Ver- 
schl e i Bgewebes . 



In den Fig. 3 und 3a ist eine Ausfiihrungsf orm gezeigt, 
bei der nicht nur die Krbpfungen x des Formi ergewebes , 
sondern auch die Krbpfungen y des -Versch 1 e i Bg ewebes 
Doppel krbpfungen sind, wobei die Ahzahl der Maschen des 
15 Formiergewebes viermal so groB ist wie beim VerschleiB- 
gewebe. Gerade diese Krbpfungen y verdeu tl ichen die 
auBerordentl ich hoHe Zahl von B i ndepunk ten . 

Es ist naturlich auch mbglich, rn i t dem erf i ndungsgemaBen 
2q Verbindungsprinzip Gewebe mit un tersch i edl i ch en Bindungen 
miteinander zu k omb i n i e r en . Eine solche Kombination zeigen 
die Fig. 4 und 4a. Hierbei ist das Ve r sc h 1 e i Bg e web e in 
Batavia-Bindung gewoben. Der B i ndef a den sa tz besteht nur 
aus Fadenpaaren 7 und 8. Die Anzahl der Bindefaden ist 
25 somit doppelt so groB wie die Anzahl der Kettfaden des 

Obergewebes. Sie ubersteigt sogar die Summe aller Langs- 
oder Kettfaden 1 und 3 der beiden Gewebe auchhier ist die 
Anzahl der Maschen des Formiergewebes viermal so groB wie 
beim VerschleiBgewebe. 



Wahrend also bei den bekannten Verbundgeweben der eingangs 
genannten Art die Anzahl der Bindefaden stets wesentlich 
kleiner ist als die Anzahl der in der gleichen Richtung 
verlaufenden Faden des Formiergewebes, ist diese Binde- 
fa'denzahl beim erf f ndungsgemaBen Gewebe grbBer, bei- 
spielweise wie oben erlautert, doppelt so groB. 

Somit werden beim erf i ndungsgemaBen Pa p i e rma sc h i n en -S i eb 
in bevorzugter Ausfuhrung alle auBen liegenden Krbpfungen 
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der Langs- Oder Kettfaden des Ober- oder Formi ergewebes 
doppelt gewoben, wodurch alle Krbpfungen dieses Gewebes 
und nicht etwa nur einige wenige, in gleicher Weise ge- 
stbrt werden. Dadurch wird in vortei 1 haf ter Weise nicht n 
eine weitgehende Beseitigung der Markierung erreicht, 
sondern auch eine optimale Verteilung der Gesamtheit der 
Bindekrafte auf ein Maximum von B i ndepunk ten , wodurch 
die Belastung des einzelnen B i ndepunk tes auf ein Minimum 
reduzi ert wird. 

Es versteht sich, daB durch en t s p rech ende Verwendung von 
Bindeschlissen auch alle auBen liegenden, papi ersei tigen 
SchuBkrbpfungen zu Doppel krbpfungen gemacht werden 
kbnnen. Das hier besch ri ebene , erf i ndungsgemaBe Bindungs 
prinzip ware dann zwar urn 90° gedreht zur Anwendung ge- 
langt, jedoch mit der gleichen Wirkung, allerdings ware 
in diesem Fall der Webaufwand grbBer. 
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5 Patentanspruc. he 

1. Papiermaschinen-Sieb als Verbundgewebe , bestehend 
aus einem Ober- Oder Fo rm i erg eweb e und einem Unter- ode 
Versch 1 eiSgewebe mit wenigstens drei Langsfadensatzen 
10 M»2 und 3) sowie aus wenigstens zwei Qu erf a den sa tzen 
(4und5),dadurch gekennzeichnet 
daB wenigstens die Halfte aller auBen liegenden Langs- 
krdpfungen des Obergewebes ( Pa p i er s e i te ) des Siebes aus 
Langsfadensatzen (1 und 2) gebildet sind und daB der 
15 erste La ng s f a den sa t z (1) mit dem ersten Qu e r f a den sa tz 
(4), der dritte L a ng s f a den sa tz (3) mit dem zweiten 
Qu erf a den sa tz (5) und wenigstens Teile des zweiten 
Langsf adensa tzes (2) mit beiden Querfadensa tzen (4 und 
5) verwoben sind. 

20 

2. Papiermaschinen-Sieb nach Anspruch 1,d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB alle auBen liegenden 
Langskrbpf ungen des Obergewebes aus dem ersten und 
zweiten Langs fa densatz (1 und 2) gebildet sind. 

25 

3. Papiermaschinen-Sieb nach Anspruch 1 d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB alle Faden des zweiten 
Querfadensa tzes (5) mit Faden des zweiten Langsfaden- 
satzes (2) verwoben sind. 

30 

4. Papiermaschinen-Sieb nach Anspruch 3,dadurch 
gekennzeichnet, daB auBer dem Querfaden- 
satz (5) noch ein Versch 1 ei B-Qu erf a den sa tz (6) vor- 
handen ist, der ebenfalls mit den Faden des zweiten 
Langsfadensa tzes (2) verwoben ist. 
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5. Papiermaschinen-Sieb nach einem der Anspruche 1 
bis4,dadurch - gekennz. eichnet, 
daB die Krb pf ung s vertei 1 ung des Obergewebes einer 
Lei nenb i ndung entspricht. 

6. Papiermaschinen-Sieb nach einem der Anspruche .1 
bis 5, d a d u r c h g e .k e n . n z e i c h n e t , 
daB die Kropf ungsvertei 1 ung des Untergewebes einer 
Leinenbindung entspricht. 

7. Papiermaschinen-Sieb nach Anspruch 6, d a - 

d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , daB in das 
Untergewebe zusatzlich Querfaden (6) eingewoben sind, 
die nach auBen wenigstens drei Langsfaden uberspannen. 

g, Papiermaschinen-Sieb nach Anspruch 7, d a - 
d, u r c h g e k e n n z e i c h n e t , daB die 
zusatzlich ei ngewobenen Querfaden (6) aus einem hoch- 
verschl ei Bf esten Material bestehen. 

9. Papiermaschinen-Sieb nach einem der Anspruche 1 
bis 8, d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , 
daB wenigstens ein Teil des zweiten Langsfaden sa tzes 
(2) aus einem Material hoher Dehnung besteht. 

10. Papiermaschinen-Sieb nach Anspruch 9, d a - 
d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , daB der 
Durchmesser der Faden des zweiten Langsfaden sa tzes (2) 
hdchstens 3/4 des Durchmessers der Faden des ersten 
Langsf adensa tzes (1) betragt. 

11. Papiermaschinen-Sieb nach einem der Anspruche 1 
bislO, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Untergewebe in Ba ta v i a -B i ndung gewoben ist. 
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